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COMPOSICAO QUIMICA

C Si Mn Cr N Mo
017 015 045 040 165 0,20

022 035 065 060 200 030

SIMILARIDADES

W.Nr. 1.7225 « DIN 20NiCrMo6
UNS G 43200

CONDICOES DE FORNECIMENTO

Normalizado /Recozido/ Alivo de tensio.
Dureza até ~ 260HB

CORES DE IDENTIFICAGAO

Generalidades

O ago GGD 4320 é um ago para cementagao ligado ao cromo, niquel e molibdénio e
com baixo teor de carbono. O baixo teor de carbono permite o uso de cementagio
para elevar a resisténcia ao desgaste. Possui temperabilidade alta com combinagio
de resisténcia mecanica média e resisténcia a fratura.

Aplicacoes

E utilizado em componentes para sistemas mecinicos onde se necessita uma
homogeneidade de dureza ao longo da segdo transversal em pequenas ou grandes
segoes. Por seu menor teor de carbono as durezas sio menores se comparadas
a dos acos com 0.40%. Suas principais aplicagdes sdo; eixos, engrenagens, capas
de rolamento, engrenagens planetarias, pinhdes, colunas, coroas, mangas e cilindros.

Forjamento

O ago GGD 4320 deve ser realizado na temperatura minima de 870°C e maxima
de 1240°C.

Tratamento Térmico

Recozimento: O tratamento deve ser feito na temperatura proxima de 870°C
por no minimo | hora para cada 25 mm. Resfriar no forno. Pode ser utilizado
no estado esferoidizado, para isso reaquecer a 680 — 700°C, manter por 8 horas,
resfriar no forno até 300°C e depois ao ar.

Normalizac¢do: O tratamento deve ser feito na temperatura proxima de 920 —
930°C por no minimo | hora para cada 25 mm. Resfriar ao ar. Em casos especiais
pode se utilizar ar forgado.

Cementacgdo: Podem ser utilizados os processos de cementagdo em caixa, a
gas ou em banho de sal. A temperatura deve estar entre 900 — 925°C. O tempo
de cementagdo deve ser controlado em fungio do potencial de carbono e da
profundidade de endurecimento especificados.

Témpera: A témpera pode ser realizada diretamente ap6s a cementagio, bastando para isto diminuir a temperatura até 840 — 850°C, manter
pelo tempo necessario para homogeneizar a temperatura na segao transversal e resfriar em 6leo. A témpera pode ser realizada também apods a
cementagiao com resfriamento do componente até a temperatura ambiente. Neste caso, utilizar o mesmo procedimento descrito.

Revenimento: Deve ser realizado imediatamente apds a témpera quando a temperatura atingir cerca de 70°C. O revenimento é realizado
em temperaturas entre 150 — 200°C. No revenimento ndo ha queda significativa da dureza, mas se garante uma melhor resisténcia a fratura e a

formacgdo de trincas superficiais na retifica.
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Curva de Temperabilidade

Curva de Revenimento.Témpera a partir de 850°C.

Nitretacdo: Este aco pode ser nitretado para elevar a resisténcia ao desgaste pelo endurecimento superficial. A dureza maxima depende da
condigdo prévia de tratamento térmico. Componentes beneficiados antes da nitretagdo terdo melhor caracteristica de endurecimento atingindo
dureza maxima préoxima de 800 HV. Recomenda-se profundidade de endurecimento entre 0,30 e 0,60 mm e Camada Branca nao inferior a 10 pm.

55458200 *As informagoes contidas neste catalogo séao orientativas, dependendo da caracteristica da matéria prima e das condi¢des de teste. GGDMETALS




